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ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 

Лист Наименование Примечание

1

2

3

4

Ведомость рабочих чертежей

Общий вид

Общие указания

Общие указания

5

6

Стенка

Стенка. Схема просвечивания.

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

Днище

Днище. Схема просвечивания.

Крыша. Общий вид. Узлы

Крыша. Узлы

Крыша. Узлы каркаса

Крыша. Центральное кольцо

Крыша. Центральное кольцо. Узлы.

Кольцевая площадка. Общий вид

Кольцевая площадка. Узлы.

Кольцевая площадка. Узлы.
17 Спецификация люков и патрубков. Схема раположения

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

Люки в стенке. Люк-лаз Ду 600

Люки в стенке. Штуцер Ду 150

Люки на крыше Люк световой Ду 500

Люки на крыше. Штуцер вентиляционный Ду 150

Стремянка Общий вид. Узлы.

Стремянка. Узлы.

Крепление заземления

Молниеприемники.

Молниеприемники. Узлы.

Спецификация металлопроката

ВЕДОМОСТЬ РАБОЧИХ ЧЕРТЕЖЕЙ 

РВС-1000-023-2019-КМ
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Поз. Конструктивные элементы резервуара Масса, кг

1 Стенка
2
3
4
5

Днище
Крыша
Кольцевая площадка
Стремянка

6
7
8

всего

Люки и патрубки 
Молниеприемники
Крепление заземления

Таблица штуцеров

Назначение

Люк-лаз 

Патрубки приема /раздачи

Люк световой

Патрубок вентиляции

Ду, мм

600

150

500

150

Ру, МПа

0,25

1,6

-

0,25

Кол.

2

2

1

2

5

5

5

5

5

5

5

4

Ç10430

11
92

0

1

2

3

8

Общий видТолщины 
по поясам 4

6

5

66

7

5

6 6

5

5

5

5

5

5

5

5

4

Ç10430

11
92

0

1

2

3

8

Общий видТолщины 
по поясам 4

6

5

66

7

5

6 6

5
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1. Материал стенки- сталь Ст3сп5-св ГОСТ 14637
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
основному металлу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двусторонней автоматической сваркой 
под слоем флюса по ГОСТ 8713-79. 
4. При выполнении монтажных швов применять технологию сварки по ГОСТ 14771-76, допускается 
   применение электродуговой сварки по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А.
5. Вертикальные соединения листов стенки на смежных поясах стенки должны быть смещены 
относительно друг друга на расстояниене менее 50мм
6. Длина полотнища включает припуск 163мм на образование монтажного стыка.
7. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
8. Масса полотнища стенки (включая наплавленный металл, 1%) -15490,9 кг.

1. Материал стенки- сталь Ст3сп5-св ГОСТ 14637
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
основному металлу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двусторонней автоматической сваркой 
под слоем флюса по ГОСТ 8713-79. 
4. При выполнении монтажных швов применять технологию сварки по ГОСТ 14771-76, допускается 
   применение электродуговой сварки по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42А.
5. Вертикальные соединения листов стенки на смежных поясах стенки должны быть смещены 
относительно друг друга на расстояниене менее 50мм
6. Длина полотнища включает припуск 163мм на образование монтажного стыка.
7. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
8. Масса полотнища стенки (включая наплавленный металл, 1%) - кг.
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Спецификация металлопроката
Наименование проката,
стандарт

Профиль,
сечение

Марка стали, 
стандарт

Масса,
кг

Сталь листовая
ГОСТ 19903 -5х1490х5990 Сталь Ст3сп5-св

Ç10440

Полотнище стенки
Вид снаружи

ДГ

Ç10430

Г (7 мест) Д  (7 мест)

200

1±
1

1±
1

1±
1

1±
1

Б

Б

фаска по 
виду Б

200
фаска по 
виду Б

45Å

1±1

Б

32782 163

5х5990=29950

2995

5990

6000

2995

14
90

8х
14

90
=1

19
20

±1
6

11
92

0*

А

А

ГОСТ 14771-С12- ì ГОСТ 8713-79- С7

5

Ç10440

Полотнище стенки
Вид снаружи

ДГ

Ç10430

Г (7 мест) Д  (7 мест)

200

1±
1

1±
1

1±
1

1±
1

Б

Б

фаска по 
виду Б

200
фаска по 
виду Б

45Å

1±1

Б

32782 163

0 +1

s

не более 122
+1

,0
-1

,5

s

s s

Конструктивные элементы 
заводского сварного шва С7 по ГОСТ 8713-79

10±2

1,5
±0

,5

Конструктивные элементы 
монтажного сварного шва С12 по ГОСТ 14771-76

Б-Б

s s

1±
11±1

40Å±2Å 8±2 1±
1

1±
1

4±2

0 +1

s

не более 122
+1

,0
-1

,5

s

s s

Конструктивные элементы 
заводского сварного шва С7 по ГОСТ 8713-79

10±2

1,5
±0

,5

Конструктивные элементы 
монтажного сварного шва С12 по ГОСТ 14771-76

Б-Б

s s

1±
11±1

40Å±2Å 8±2 1±
1

1±
1

4±2
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1. Материал днцща- сталь Ст3сп5-св ГОСТ 14637
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
основному металлу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двусторонней автоматической сваркой 
под слоем флюса по ГОСТ 8713-79. 
4. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
5. Масса полотнища днища (включая наплавленный металл, 1%) - 3493,5 кг.

1. Материал днцща- сталь Ст3сп5-св ГОСТ 14637
2. Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
основному металлу.
3. Сварные соединения полотнища должны выполняться двусторонней автоматической сваркой 
под слоем флюса по ГОСТ 8713-79. 
4. Полотнище должно наворачиваться на цилиндрический каркас диаметром не менее 2,6м.
5. Масса полотнища днища (включая наплавленный металл, 1%) -  кг.0 +1

5

не более 122
+1

,0
-1

,5

55 5

Конструктивные элементы сварного шва С7 ГОСТ 8713-79

10±2

1,5
±0

,5

0 +1

5

не более 122
+1

,0
-1

,5

55 5

Конструктивные элементы сварного шва С7 ГОСТ 8713-79

10±2

1,5
±0

,5

4416
59464186

5716

5925 4625

3480 5240
5890 2830

4331 1271
2801 280180

5

2801 2801

80
5

4331

2830

1271

5890
34805240

5946 4186
4416 5716

4625 5925

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

Ç10550

1:100 1:100

А-А

Ç10
550

30
30

1

2

3

4 С7 ГОСТ 8713-79-С7

Д.1

Д.2

4416
59464186

5716

5925 4625

3480 5240
5890 2830

4331 1271
2801 280180

5

2801 2801

80
5

4331

2830

1271

5890
34805240

5946 4186
4416 5716

4625 5925

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

15
00

Ç10550

1:100 1:100

А-А

Ç10
550

30
30

1

2

3

4 С7 ГОСТ 8713-79-С7

Д.1

Д.2

25 25

60

5

5 Стенка

Б-Б

T3- 7 2

45Å

1±
1

55

подкладка
-5х50

Н1- 4  50/100

Узел соединения стенки с днищем

Ç 10550

Ç 10430

25 25

60

5

5 Стенка

Б-Б

T3- 7 2

45Å

1±
1

55

подкладка
-5х50

Н1- 4  50/100

Узел соединения стенки с днищем

Ç 10550

Ç 10430

30
30

230

Б

Б

200 60 s5

В

s5

Спецификация металлопроката
Наименование 

проката, стандарт
Отпр.
марка

Профиль,
сечение

Марка стали,
стандартКол. Масса,

кг

Прокат листовой,
горячекатанный,
ГОСТ19903-2015

Д1.
Д.2
Д.3

Итого:  

-5х1500х6000

-5х50х230

Ст3сп5-св
ГОСТ14637-89

1
1
2

30
30

230

Б

Б

200 60 s5

В

s5

РВС-1000-023-2019-КМ
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17
0*

Стенка

ОпУ

ОК

10

Г

Г

Б Б

87
5

35

R5322

РБ

НК2
п.5 т.т.

Ç10430

Н1- 5

Т3- 5

4

Н1- 5

1:6

1

17
0*

Стенка

ОпУ

ОК

10

Г

Г

Б Б

87
5

35

R5322

РБ

НК2
п.5 т.т.

Ç10430

Н1- 5

Т3- 5

4

Н1- 5

1:6

1

10

заплавить на ширину
полки балки

ОпУ

Н1- 5

Стенка

2

10

заплавить на ширину
полки балки

ОпУ

Н1- 5

Стенка

2

Д

Д

Настил крыши условно не показан

РБ

ЦК

1/32ч.о.
1/32ч.о.

Н1- 8

Н1- 8

Н1- 8

1/
16

 ч
.о.

Н1- 8

3

Д

Д

Настил крыши условно не показан

РБ

ЦК

1/32ч.о.
1/32ч.о.

Н1- 8

Н1- 8

Н1- 8

1/
16

 ч
.о.

Н1- 8

3

НК

ОпУ

ЦК

А

А

Д

Д

Ж

СК

Ç10430

ОПП

1/
16

 ч
.о.

1/
8 ч

.о.

3

*Размеры для справок
1 Материал-Ст3сп5-св ГОСТ14637-89
2 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
   основному металлу.
3 Сварные соединения полотнищ настила крыши должны выполняться двухсторонней автоматической 
   сваркой под флюсом.
4 Электроды типа Э42А по ГОСТ 9467-75.
5 Конструкция крыши обеспечивает взрывозащищенность резервуара за счет приварки настила 
    только по периметру к опорному уголку (ОП)  угловым швом (катет не более 4мм). 
    Приварка или прихватка настила к другим  элементом каркаса не допускается.
6 Полотнища настила крыши должны наворачиваться совместно с полотнищем днища на цилиндрический 
каркас диаметром не менее 2,6 м.
7 Масса крыши (включая наплавленный металл) -5638,7 кг.

Н1- 4

ОК

СК
НК

3

2

1

4 НК

ОпУ

ЦК

А

А

Д

Д

Ж

СК

Ç10430

ОПП

1/
16

 ч
.о.

1/
8 ч

.о.

3

*Размеры для справок
1 Материал-Ст3сп5-св ГОСТ14637-89
2 Сварочные материалы и технология сварки должны обеспечивать равнопрочность сварных швов 
   основному металлу.
3 Сварные соединения полотнищ настила крыши должны выполняться двухсторонней автоматической 
   сваркой под флюсом.
4 Электроды типа Э42А по ГОСТ 9467-75.
5 Конструкция крыши обеспечивает взрывозащищенность резервуара за счет приварки настила 
    только по периметру к опорному уголку (ОП)  угловым швом (катет не более 4мм). 
    Приварка или прихватка настила к другим  элементом каркаса не допускается.
6 Полотнища настила крыши должны наворачиваться совместно с полотнищем днища на цилиндрический 
каркас диаметром не менее 2,6 м.
7 Масса крыши (включая наплавленный металл) - кг.

Н1- 4

ОК

СК
НК

3

2

1

4

Отпр.
марка Наименование Сечение Длина,

мм
Кол.
шт. Прим.

РБ
ОпУ
СК
ОК
НК
ОПП
ЦК
КЦК
Кр.1

Всего:  

Радиальная балка
Опорный уголок
Связь каркаса
Опора каркаса
Настил каркаса
Опора подвесных площадок
Центральное кольцо
Конус центрального кольца
Конус

{75х6
~12П

{100х8
-4х1490х5990

-
-

-8хÇ2932
-5хÇ760

16
32800 1
1230 16
350 16

2
1
1

отв.Ç1932
отв.Ç228

1
1

Масса

-
ед общ

1 А-А

87
5*

6

Стенка
РБ

ОПП

ЦК
Ç10430

1:61 А-А

87
5*

6

Стенка
РБ

ОПП

ЦК
Ç10430

1:6
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Обозн Назначение
Условный 
проход

мм

Условное
давление
МПа

Тип
патр.

Расплолжение Труба
Фланец

Крышка
Тс
мм

Усилив. лист
Масса
кг

№
черт.

ЛЛ1
ЛЛ2
ПП.1
ПП.2
ЛС
ПВ1
ПВ2

Всего:   

Стенка
Люк-лаз 
Люк-лаз
Патрубок према/подачи
Патрубок према/подачи
Люк световой
Патрубок вентиляции
Патрубок вентиляции

600
600
150
150
500
150
150

0,25
0,25
1,6
1,6
-

0,25
0,25

S
S
D
D
-
-
-

135
310
270
260
170
10
190

750
750
300
300
4030
4030
4030

350
350
200
200
250
300
300

10
10
200
200
20
-
-

630
630
159
159
530
159
159

8
8
6
6
5
5
5

01-1-B ГОСТ 33259
01-1-B ГОСТ 33259
01-1-B ГОСТ 33259
01-1-B ГОСТ 33259

-
01-1-B ГОСТ 33259
01-1-B ГОСТ 33259

1-600-0,25 
АТК 24.200.02-90
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